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YAPI URUN
YUKSELTILMIS DOSEME MONTAJ SIRALAMASI

Yikseltilmis Déseme uygulamasi yapilacak alan ilk etapta incelenmelidir.

Uygulama yapilacak alanin temiz olmasi ve zeminin yilkseltilmis doseme uygulamasi icin elverisli
durumda olmasi gerekmektedir.

Uygulama esnasinda ylikseltilmis doseme panelleri tizerine ¢ikilmasi yasak oldugu icin, alanda
ylukseltilmis doseme montaj ekibinin disinda ¢alisan bulunmamasi, var ise anlasmali bir sekilde
cahsilmasi gerekmektedir.

ylkseltilmis doseme montaji yapilacak alan en ve boy olarak 6l¢ilir.

Alinan élgiiler dogrultusunda fire hesap calismasi yapilir. Ornegin: eger uygulama yapilacak alan 60cm
ve 60 cm katlarinda ise ayni sekilde iki kbseden de 60cm ve katlarinda olup olmadigi gézlemlenir. Bir
taraf tam 60cm ve katlarinda diger taraf ise 60cm ve 60 cm katlarinda degil ise her iki tarafa da kalan
fire parcalari minimize edilerek hesaplanir.(Yikseltilmis doseme uygulamasi yapilacak alanlarda,
montaj ekibinin incelemesi dogrultusunda kenarlarda kalacak parcalar 10cm ve 10cm alti Olgliler
cikmasi durumunda, boyle kigik olcilerdeki panellerin alt yapi sistemi ayaklarina tam
oturmayacagindan dolayi sikinti olmamasi icin daha detayli incelenir.)

Olusan karelajin ardindan yikseltilmis doseme montaj asamasina gelinir.

Montaj, olusan karelaj dlclleri dogrultusunda ortaya koyulan en az 2 adet panel arasina gelecek
sekilde, derz ipimiz ¢ekilir ve aksi baslatmis oluruz.

Derz ipi dogrultusunda, yiikseltilmis doseme panellerini derz kagirilmayacak sekilde désenerek
uzatiriz.

Her yeni aks ¢ikisimizda, teraziye alinarak kot farki yaratmamaya cgalisilir.

Boylece orta tarafi yikseltilmis doseme panelleri ile kapatmis bulunmaktayiz. Sirada ki islem kenar
parcalarin ol¢lilmesi ve kesilmesidir. Kenar parcalar sagli, sollu olarak ol¢illr ardindan kesim yapilir
ve yerlerine koyulur.

Sonuc olarak artik yikseltilmis doseme panelleri, kenar pargalarin konmasi ile sikismis olacaktir ve
sistem hareket etmeyecektir. 24 saat ylkseltilmis doseme alt yapi sistem ayaklarina kullanilan
yapistirici malzemenin kurumasi beklenerek, kullanima hazir bir sistem olusmaktadir.

YUKSELTILMIS DOSEME ALTYAPI SISTEMININ VE PANELLERIN YERLESTIRILME SISTEMI

Yiikseltilmis Doseme Alt yapi sistemi Taban (Tij) alt kisim ve Kafa diye tabir ettigimiz Gst kisimdan
olusmaktadir. Taban ile Kafanin birbirine gegmesinden Ayak dedigimiz Yikseltilmis déseme alt yapi
sistem birimi olusturularak takim haline getirilir.

Ayak takimlari alana 60cm?2 araliklarinda yerlestirilir.

Yukseltilmis doseme alt yapi sistem ayaklarinin kafa kismi Gizerinde kesitler bulunmaktadir. Bu kesitler
ayaklari birbirine sabitleme igin kullanilan kusak dedigimiz malzemenin kafa kismina ge¢gmesine
olanak saglayan kesitlerdir. Kusak U seklinde bir profildir ve bu kesitlere gegirilerek vidalama islemi
uygulanmaktadir.

Artik ayaklarimiz dagitilmis, ayak kafalari da kusaklarimiz vidalanmis olarak karelajimizi olusturmus
bulunmaktayiz

Olusan karolajda her ayagin ustline plastik yildiz dedigimiz kondaktiv polietilen baslik yerlestirilir.
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Yiikseltilmis Doseme panellerinin her bir dort kdsesi farkli ayaga ve plastik yildiza basacak sekilde
yerlestirilir.

Yerlestirilen paneller Yiikseltilmis doseme ayaklarinin alt kismi tij de bulunan somun yardimi ile
teraziye alinir.

Her bir diger panel yan yana yerlestirilerek somunlar yardimi ile teraziye alinir.

Kenarlarda kalan (alanin en boy 6l¢isii dogrultusunda, standart panel 6lglistiniin 600mmx600mm
disinda kalan durumlarda) fire parcalar dekopaj yardimi ile kesilerek teraziye alinir ve yerine konulur.

Yikseltilmis doseme sistemi Gst ylzeyin temizlenme kismi ile sonlandirilir.



